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NAVIJECKA NV 165 a NV 165 V

TECHNICKY POPIS A NAVOD K OBSLUZE

POUZIVA SE PRO VALCOVE VINUTI CIVEK
RUOZNYCH TVARU, PRUMERU A DELEK
TRANSFORMATORU, ODPORU, TLUMIVEK ATD.

Technickﬁ iidaje:

Délka vinutf ) 2—100 m
Primé&r vinutého drétu 0,05—0,8 mm
Vyska $pitek 150 mm
Otétky navijeciho vietene 0—6,500 ot/min.
Véha NV 165 se stolem 245 kg
Rozmeér stolu navijetky 880690725 mm
Rozmér stolu s odkldd. plo¥inami 1480 690X 725 mm
Néhonové jednotka ROKE 105.21 0,5 kW, 220 V, 2800 ot./min.




NAVIJECKA NV 185 OBSAHUJE TYTO CELKY (obr. 1):

Zakladové deska (A)
Navijetka (B)

Odvijecka (C)

Stojan odvijetky (D)

Opérny konik (E)

Pomocn§g loZisko (F) - v piipads vicendsobného v,mutl
Néhonové jedriotka (G) ROKE 10521
Zasuvka na piislu$enstvi (I)
Stal (])

Voditko dratu (M)

Ukladaci kladi¢ky - (N)
Automatické poéitadlo (V)
Odkladaci politky (Q)
Nizkonapétové zasuvky (P)
Otvor pro fegulaci brzdy (0)
Zamek zdsuvky (CH)

Ruéni vypinaci pdka (L)
Rué¢ni zapinédni (R)

Vodici tyé (S)

Regulace ukl4dani drétu (Z)
Ovléadaci panel (W)
Spoustéci Slapka (K)

NozZni vypinéni (U)
Ochranny §tit (H)

2. NAVIJECKA. (B)

Je tvofena litinovymi bo&nicemi spojenymi &tyf¥mi rozpérkam1 Do prostoru
mezi botnicemi se montuje:

Pi‘evodﬁvé tistroji (I) ‘(obr. 2)
nastﬁvﬁje Cast prevodu, pro pfisluiné stoupdni zavitd \;ivpfe\)odovce

s ozubenymi koly. Jednotlivé stupné zafazuji se ru¢nim koletkem a
jsou oznafeny 1, 2, 3 na pravé bo&nici a znatkou na rutnim koleku.

Stavéci dstroji (II)

nastavuje délku civky podle stupnice v -priizoru horni asti zadniho
krytu. Stfed na stupnici je téZ stfedem navijené civky. 1 dilek na

stupnici (&teno vpravo nebo vlevo od O stupnice) jsou 2 mm skute&né

-4Qélky civky. . ... ..




v

Regulaini tstroji (III)

dopliiuje zbyvajici &ast pfevodu pro uréité stoupdni. Je tvoieno kla-
di¢kou (3), na kterou je dotlatovan tfeci kotoué¢ (2) nah&nény pievo-
dovym dstrojim (I). Na bubinkovém ukazateli (13) v levém bo&nim
krytu nastavuje se hodnota D/L v tisicindch mm; (D = @ dratu v mm,
L = délka civky v mm), a to v patfi¢ném sloupci, ktery oznafenim
1, 2, 3 odpovida zasunuté rychlosti na §titku pravé boé&nice.

v

Pakové iistroji (IV)

redukuje zdvih vaéky na prisluSnou délku civky v nastaveném poméru
dvouramenné paky. Na vodici ty&i (6) vné navijetky je nasazen nasta-
vitelny drZak voditek dratu (M), na kterém jsou posuvné uchyceny
ukladaci kladi¢ky (N).

3. ODVIJECKA (C)

Je upevnéna nastavitelné na stojanu (D), (obr. 1), ktery lze ve ygi;icich
draZkach zékladové desky (A) libovolné posouvat proti navijecimu trxi’p. Tah
dratu se reguluje ruénim koledkem (17), (obr. 2). Odvije€ka je vybavena
dvéma upinacimi trny zasobnich civek (20 a 21). Siln&j8i trn, primér 10,
slouZi pro téZ8i civky siln&j§ich dratd, slabs$i trn, primér 6, pro odvijeni
malych civek a jemnych dratd. PFi vinuti jemnych dratd je vyfazeno brzdici
zafizeni uvnit¥ pravého ramene otadenim $roubku (18) vlevo. Odvijeci trn
(21) je opatfen brzdicim bubinkem, ktery je pribrzdovadn plsténym obloZe-
nim (22). Hrubé sefizeni provede se tak, Ze pa¢ka nasazena ototné na &epu
se otodi do polohy, kdy plsténé obloZeni je lehce dotla&eno na brzdici bubi-
nek trnu a svérka paky se utdhne. Jemné sefizeni provede se pomoci Sroub-
ku (15) tak, aby odvijeny drat byl spravné napnuty.

Odvije¢ka je vybavena zafizenim pro automatické vypindni chodu navijecky
pri pfetrZeni dratu nebo vyprdzdnéni zdsobnikové civky. Pro tuto funkci je
nutné zapojit vidlici pripojovaciho kabelu spodni odvijetky do zdsuvky na
levé bo&nici navije¢ky a dalsi odvijetky v pfipadé& vicendsobného vinuti pro-
pojit pfipojovacimi kabely navzdjem do série. Spravna funkce automatického
vypindni je podmin&na sprdvnym sefizenim naraZky (29) vypinaciho kon-
taktu (30) vzhledem ke krajni poloze drZdku odvijeci kladi¢ky odvijecky.

4. OPERNY KONIK (E), (obr. 1)

UZivé se k opreni dlouhych trnd pFi navijeni civek nebo pfi civkdch vétSich
rozmérd. Vysunuti $pi¢ky koniku ze zab&ru provede se pootoenim horni
pdky vpravo. Po vyméné trnu je nutné pfi jeho upnuti pevné dotdhnout
péku vlevo, aby byla zaji§téna pinola proti uvolnéni.



5. POMOCNE LOZISKO (F), (obr. 1)

Slou#l pro opfeni vodici tyCe pfi vicendsobném vinuti, kdy vdha voditek
dratu a tah odvijecich ramen by mohly zpilsobit ztiZeni chodu v kluznych
loZiskéach.

Typ NV 165 pomocné loZisko nema. NV 165 je mo#no upravit pro vicenasob-
né vinuti vyménou vodici tye (6), (obr. 2) ozubeného hiebene (19) a do-
plnénim dal$imi kusy odvijeek (C), voditkem drdtu (M), ukladacich kladi-
¢ek (N]), podle poc¢tu vinutych civek a vySe uvedeného loZiska (F), stojanu
odvije¢ky (D). V8echny tyto dpravy jsou provedeny u typu NV 165 V.

v

6. STUL POD NAVIJECKOU (]), (obr. 1)

UmoZiiuje snadnou a pohodlnou obsluhu navijeciho stroje. Po strandch stolu
jsou snimateln& upevnény 2 odklddaci plosiny (Q). Tyto lze pouZit k pfe-
naseni navijeného materidlu. Pod pravou uklddaci ploSinou je umisténa
zasuvka (I) na prisluSenstvi, kterou lze uzamknout. V pravé bo&nici jsou
umistény 2 nizkonapétové zdsuvky 24 V (P). Plynuly rozbsh navijetky je
umoZnén magnetickym reguldtorem (G). Spousténi je umoZnéno plynulym
seSlapnutim pedélu (K), zastaveni pak vypinadem (L, U). Na ovlddacim pane-
lu (W) je umistén prepinaé (3) (obr. 3), kterym lze spustit stroj v obou
smérech, dale kontrolni Zdrovka (2) a knoflik pro pfredvolbu ot4¥ek navije-
ciho stroje (1). Vhodny bezpe&nostni kryt (H) chrdni p¥i vinuti proti pie-
trZenému drdtu nebo uvoln&nému navijecimu trnu a soudasn® zabraiiuje
spusténi stroje, pokud neni kryt v bezpe&nostni poloze. :

7. UVEDENI NAVIJECKY DO PROVOZU A PRIPRAVA VINUTI

Pfed uvedenim navije¢ky do provozu je nutno odstranit konzervadni tuk
z vodici ty€e (6), umyt benzinem &elné tfeci kolo (2) a kladku (3) obr. 2.
Zapojeni hnacich a ovladdacich elementd je naznafeno ve schématu obr. 5.
Objednavatel provede pfipojeni na 220 V 50 c/sec. P¥ivod se zavede do svor-
kovnice umist&né spoletn& s- transformatorem na levé stran& stolu pod
vikem, oznadenym vystraZnym bleskem. Zde se pfipoji i uzemnéni na Sroub
se znatkou zem&. Pohon obstardvd ndhonovd jednotka ROKE 105.21 s mo-
torem SM 90 L, ktery je ovldddn reversnim prepinafem, umisténym na
pfedni strané stolu.

Transformétorek 220/24 V 100 VA napdji pomocny obvod, tj. automatické
vypinani a zdsuvky. Tento okruh je ji§tén trubickovou pojistkou 4 A na svor-
kovnici transformdtorku. Sepnuti obvodu hnaciho motoru a pomocného
obvodu signalizuje kontrolni Zarovka 24 V, 1,5 W.

Plny vykon pomocného obvodu lze vyuZit pFipojenim elektrické p&jeéks;,
kelimku pro zalévaci hmotu, osvétleni ap. Motor je ji§tdn pojistkovou vloz-
kou 6 A.
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8. Pred uvedenim navije€ky do chodu je nutne po sejmuti p¥edniho krytu
naplnit vanit¢ku olejem ,L“ tak, aby do oleje bylo ozubené ¥nekové kolo
ponoieno za chodu ceca 5 mm (dle mazaciho pldanu obr. 6).

9. Piiklad nastaveni navijetky pro vinuti civky délky L — 60 mm, priimér
dratu 0,5 mm.

a) to¢itkem (14), (obr. 2) nastavime v priizoru horni &&sti zadniho krytu
délku civky L = 60.
Hodnoty moZno nastavit pfi béhu stroje nebo v klidu ruénim pooto&enim
vatkou. Na stupnici odeéitdme 60 — 0 — 60, (leva dvrat — stfed — pravé
dvrat). Upevilovaci matici (25) napevno zajistit na sanich stavéciho
astroji (II).

b) na bubinkovém ukazateli (13) v levém krytu nastavime hodnotu D/L 8,3,
kterd se ziskd vypo&tem (uvaZuje se vypo&tend hodnota v 1/1000) nebo
se vyhledd v pfiloZené tabulce vhodné chranéné proti znec&iSténi a po-

§kozeni.

—

Primér drdtu D (mm) 05
délka civky L (mm) 60

— 0,00833

Odpovidajici rychlost posuvu nastavit dle uvedenych tabulek. Po odzkou-
3eni vinuti je nutno doregulovat délku zdvihu a stoupani vzhledem
k dovolenym tvchylkdm prdméru dratu. Hodnotu na bubinkovém ukazateli
je nutno vZdy nastavovat pfi chodu navijeciho vfetene a zasunuti p¥i-
sludné rychlosti 1,2 nebo 3, a to od men3i hodnoty k v&tsi.

10. Nastaveni automatického vypinani navijetky p¥i dosaZeni uréitého po&tu
Z4avitd. :

Odklopime horni kryt stroje a stisknutim nulovaci pdky (26) rdznym pohy-
bem aZ na doraz (nuluje se vZdy pfi uplné zastaveném vietenu) vynulujeme
potitadlo. '

Otodenim paky (27) o 90° smérem nahoru, vysuneme ze z&béru volici buben
s vyé&nivajicimi ozubenymi kotouli a ot4fenim ve smeéru Sipky nastavime
7adané ¢&islo. P4¢ku uvolnime a volici buben se samoéinné vrati do zabéru
s hlavnim bubnem. KdyZ nejsou nastavena vSechna cela ¢isla, je nutno na-
staveni opakovat.

Dle sméru otadeni navijeciho vietena nastavime pievodové soukoli ndhonu
poditadla tak, aby volici buben se otafel ve sméru odeéitdni a nastaveneé
¢islo se zmen$ovalo. V okamZiku dosaZeni hodnoty 00000 na volicim bubnu
‘potitadlo vypne (sepne proudovy okruh) a na hlavnim bubnu soufasné& na-
b&hne volené &islo. Pfi op&tném vynulovani pocitadla nab&hne na hlavnim
bubnu hodnota 00000 a na volicim bubnu opét nastavené ¢&islo. Na volicim
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bubnu nesmf byt nastaveno &islo konéici &tyfmi nulami (nap¥. 10000) spinaé
by ve vy38ich otd€kédch nevypinal.

Obracenym chodem potitadla je automatické vypin&ni vyfazeno z &innosti.
Reverzaci otdfek potitadla provadime pFesunutim ozubeného koleika (28)
na navijecim vieteni do z&b&ru s jednim nebo druhym ozubenym kolem

‘ndhonu potitadla a proti dal¥imu axialnimu posuvu zajistime pojistnym

Sroubkem. Vlivem setrva&nosti vykond vieteno po vypnuti jeSté nékolik
otacfek. O tyto otatky (zjisti se zkouskou p¥i vinuti prvnich civek]. je nutno
na potitadle nastavit mén&. Brzdny moment n‘avijeciho vietena lze regulovat
Sroubem (23) umisténym v ose vietena a p¥istupnym otvorem (0) v levém
krytu navijetky. Sprdvny brzdny moment zabraiiuje pFetrZeni navijeného
dratu pfi zastaveni vietena nebo jeho odmotéani z odvijetky.

11. Automatické vypindni chodu navijetky uvadi v &innost elektromagnet
‘umistény v levé bo¢nici. Sprdvnéd funkce vypinaciho magnetu je zdvisld na.

sefizeni mikrospinate umisténého pod bodnim krytem ndhonu. Ukolem
mikrospinace je uchrédnit elektr. magnet pfed trvalym zatiZenim. Ovladaci
tdhlo mikrospina&e nutno sefidit tak, aby spinani nastalo asi 60° od zaklad-
ni polohy zapinaci pdky (10). Lze kontrolovat podle zvuku p¥i prepnuti
mikrospinafe. Po dosaZeni pfedvolenych otafek na poé&itadle, zapinaci paka
(10) nesmi byt zapindna pokud pocitadlo neni vynulovano. Je nebezpedi
spaleni vypinaciho elektromagnetu.

12. Upinaci trny navijenych civek se nasazuji do vietena, ve kterém jsou
stfedény priméry 10 a dotaZeny na uvnitF pokradujici zavit M8 (obr. 7).
Trn je nutno pojistit pfevlenou matici proti uvolnéni. Toto uchyceni je

vhodné jen pfi vinuti slabych drétd, kdy se nepouZivd opé&rny konik obr. 8.

V. pfipadé& sériového vinuti civek a p¥i pouZiti silngjS§ich dratd je vyhodné
pouZit uspofadarii dle obr. 9. jedna &ast trnu je dotaZena pevn& ve vietenu,
ma stfedici primér a soufasn& unasef. Druha &ast ma unaSeci draZku a
stfedici otvor, @ trnu se voli dle kostry navijenych civek, konec trnu je
opatfen zavitem s upeviiovaci matici a stfedicim ddlkem. P¥i pouZiti dvou
trnd se znalné& sniZuje pripravny €as. Zatim co se na jednom trnu vine, je
moZno na druhém trnu upravit v§vody navinutych civek, tyto sejmout a na-
sunout nové kostry a zajistit. Po skon&eni vinuti na prvnim trnu se trny
jen vyméfiuji. Trny nejsou doddvany se strojem. Zdkaznik si zhotovuje upi-
naci trny dle druhu vinutych civek.

13. Pohybem zapinaci pdky (10) vlevo (proti pohybu hodinovych rudidek)
propojime navijeci vieteno pomoci kuZelové spojky (9) s ndhonem, a tim
uvedeme v Cinnost automatické vypinani stroje. Zapadka pojisti zapinaci
systém a pdka se vrdti do piivodni polohy. Pogitadlo musi byt vynulovano.
Vychylenim zapinaci paky asi o polovinu zdvihu, zajisti zdpadka cely systém
v-neutralni poloze a vietenem lze volné& protadet.
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Pozvolnym se$ldpnutim 3lapky (K) uvddime do pohybu navijetku. Gplnym
seSlapnutim $lapky docilime plny po&et otd€ek nastavenych na panelu (W)
knoflikem volby otaek (1). Slapka je ve spodni poloze aretovdna. Vypnuti
b&hu navijetky se dé&je budto ru&n#& pdkou (L) nebo noZni pdkou (U). Pfi
docileni predvolenych otd€ek na pocitadle se vypindni d&je automaticky.
Spoustéci Slapka se vraci do v§chozi polohy. V okamZiku vypnuti rozpoji
kuZelovad spojka vieteno s ndhonem a vréti se do plivodni polohy. V této
poloze je navijeci vieteno brzdéno. Brzdici moment lze regula&nim $roubem
brzdy (23) sefidit tak, aby byl shodny s brzdicim momentem odvijené civky.
NoZni vypinaci pdkou (U) je moZno navijeni pferudit a op&t v navijeni
pokracovat aniZ bychom tim naru$ili vypindni automatické. P¥i automatic-
kém vypnuti nesmi zlstat $lapka se$ldpnuta, nevrédtila by se do plivodni
polohy.

V zajmu sprédvného zab&héani a prodlouZeni Zivotnosti navijetky je vhodné
pracovat v prvnich dnech (b&hem 100 hodin provoznich) se stFfednimi otac-
kami vietena.

14. ZajiSténi sprdvné polohy uklddacich kladi€ek (N) vi¢i civkdm lze pro-
vést i za b&hu natofenim pastorku na hiebenu. Sroubem ze zadni strany
drZdku pojiStujeme ukladaci kladi¢ky v uréité poloze. KrouZek umistény
vedle texgumoidové kladi¢ky slouZi pro uchyceni volného drdtu po dokon-
¢eni navinuti civky. -

15. Zavadéni drdtu je zndzornéno na (obr. 2). Drat je odvijen z odvijetky
(31) pfes napinaci kladku (32), ukladaci kladitky (33) na navijenou civku
(34).

16. Mazéani navije¢ky NV 165 je nutno provddét podle mazaciho planu obr. 6.

17. Schema elektrického zapojeni NV 165 a NV 165 K je zndzorn®no na
obr. 5. ’



NAViJECKA NV 165 K

TECHNICKY POPIS A NAVOD K OBSLUZE

POUZIVA SE K BEZNEMU VALCOVEMU A KRIZOVEMU
VINUTI CIVEK

Technické ddaje:

Délka vinuti . 2—20 mm
Primér vinutého dratu . 0,05—0,6 mm
Vyska $pitek 150 mm
Otacky navijeciho vietene .

pro k¥iZové vinuti max. 0—400 ot/min.
Otécky navijeciho vietene '

pro val. vinuti max. 0—2700 ot/min.
Nahon. jednotka ROKE 105.21 0,5 kW, 220 V, 2800 ot/min.
KFiZeni 1,234
Véaha stroje se stolem 250 kg
Poéty zubl vfménnych i{ol 27, 28, 30, 32, 35,

41, 42, 44, 45, 51,
52, 53, 54, 56, 58.
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Navijetka NV 165 K slouZi jednak ke kfiZovému a jednak k vélcovému vinutf
civek, pouZivanych prevaZné& v slaboproudé elektrotechnice.

NavijeCku NV 165 K tvofi v podstat& navijetka na valcové vinuti civek typu
NV 165 upravend pomoci zvla$tnich souddsti téZ k vinuti kriZovému. P¥i.
vinuti civek s vélcovym vinutim, zistdvaji parametry tohoto stroje stejné
jako u NV 165, jen navijeci rychlost, tj. max. otatky navijeciho vietena jsou
sniZeny z pivodnich 6500 asi na max. 2700 ot/min. Minim4lni otatky se téZ
sniZuji asi na 100 ot/min. Stroj je dod4van pro dvojnédsobné vinuti. Navijed-
ka typu NV 165 K je doddvana v dpravé pro kifZové vinuti. Ve zvlastni sads
jsou pfiloZeny soudasti, které nutno ve stroji vyménit, chceme-li vinout
valcoveé.

Jsou to: Ukladaci kladiéky, vadka a kdmen vacky.

Ve zvla$tni sadé jsou té% vyménna ozubend kola k nastaveni riznych pfe-
vodi pfi kiiZovém vinuti.

Popis stroje: obr. 10

Pod krytem levé bo&nice mezi navijecim vietenem (1) a vatkovou hrideli (2)
je upraven systém ozubenych kol, které tvori vyménné prevody, které jsou
nutné pro kriZové vinuti. T¥istupiiovd Femenice na navijecim vfetenu je
vyménéna za dvoustupiiovou (3). Na misto tF¥etiho ’Stupné je naklinovéno
ozubené kolo (4). Odtud je veden ndhon pies dvé kola vloZena (5) pres
dvojici vyménnych kol (6) na spole€ném pouzdie na tfeti vyménné kolo (7),
které je naklinovdno na konci vakového hiidele. Dvojice vfm&nnych kol (6)
je nesena ¢epem (8), ktery je posuvn& uchycen na lyfe (9) oto¢né kolem
osy vatkové hridele. V nastavené poloze je lyra zajiiténa dvéma Srouby (10)
proti pootofeni. Vatka pro valcové vinuti o zdvihu 40 mm je vyménéna za
vatku o zdvihu 10 mm. TéZ ukladaci kladi&ky jsou vyménény za specidlni
»vodici ramena“. Ozubené kolo upevnéné na vatkovém h¥ideli uvnit¥ stroje
a pfistupné odklopenim zadniho krytu navijeky, je vysunuto ze z&bd&ru
s ozubenym vdlcem reguladniho dstroji obr. 11. Pf¥evodovd skiiii je pri
kitZovém vinuti v neutrdlni poloze, aby se zbyte&ns neprotacelo celé pre-
vodové ustroji.

Vodici ramena dratu NV 165 K obr. 12. Pii vinuti k¥iZovém je nutno pouZit
specidlnich vodi&G dratu, aby bylo docileno pFesného uklddéni do tvard,
které jsou pti tomto zpiisobu vinuti poZadovany. Vodici rameno stroje
sestava ze dvou duralovych bo&nic (11) vzdjemné spojenych rozpérkami a
Srouby. Mezi bo&nicemi je vodici kladka (12), t¥eci kotoud (13) a regulaéni
kole¢ko ‘[14]. Na konci vodicich ramen je upevnéna specidlni uklddaci kla-
ditka (15), kterd je pomoci pruZiny (16) dotladovana na vinutou civku. Tah
pruZiny je regulovatelny posouvdnim krouZku (17) po vodici ty&i (18).
S naristajicim vinutim civky je spec. uklddaci kladitka, a tim i celé rameno
zveddno. Odpor pruZiny plsobici proti ot4d¥eni ramene ukl&dact kladi¢ky
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zplsobuje pfitlagnou silu, kterd vodi& dotladuje rovnomsrnd k vinuté civce.
Vodi¢ musi byt pfi kiiZovém vinuti neustdle dotladovén k vinuté civce, aby
se zamezilo padéni z4vitl na bocich civky. PF¥i vinuti musi byt ramena za-
jiSténa pfed posunutim na nosné ty&i (19). Na nosné tyéi jsou upevnéna dvé
vodicf ramena soudasng, tim je stroji ddna moZnost dvojnédsobného vinuti.
Déle je stroj opatfen mé4decim zafizenim (20). Vanitka se pfi vinuti naplni
roztokem kalafuny v lihu nebo zvla§t zFed&ného bezbarvého laku. Vedenf
navijeného drdtu je zndzorn&no na obr. (12).

Drat se odviji z odvijetky smrem (1) pfes napinaci kladku odvijecky,
smérem (II) na kladku méd&eciho zafizeni, dile ve sméru (III) na druhou
napinaci kladku, dédle smérem (IV) na vodici rameno pfes vodici kladku
(12) na spec. ukladaci kladitku (15), kterou je dotlaovdn na navijenou
civku.

Oprava stroje NV 165 K k véalcovému vinuti

1. Ozubené kolo na hrideli vatky uvolnime a piesuneme smérem k vadce
do pilvodni oznaené polohy (viz schéma ozubeného prevodu obr. 11). Touto
manipulaci zasuneme ozubené kolo do zéb&ru s ozubenym védlcem regulac-
niho Gstroji. Uvolnéni a zajidténi ozubeného kola na h¥ideli va&ky provede-
me utaZenim Sroubku na néboji kola.

2. Pfevod mezi navijcim vietenem a va&kovou hiideli nutno rozpojit. Roz-
pojeni provedeme pootoenim lyry (9) s dvojici ozubenych kol (6) tak, aZ
prvni kolo z dvojice vyjde ze z&b&ru s protikolem (5). Povolenim nosného
Cepu (8), na kterém se dvojice ozubenych kol otddi, mdZeme i druhé kolo
z dvojice vysunout ze z&b&ru nebo celé soukoli i s nosnym &epem z drazky
lyry vyjmout.

3. Vacku se zdvihem 10 mm vyménime za va&ku se zdvihem 40 mm. Vymé-
nime také kameny téchto vadek. -

4. Taktéz vodici rameno drdtu pro kffZové vinuti a nosnou ty¢ (19) vyme-
nime za ozubenou ty& a normalni uklddaci kladigky pro véalcové vinuti.
Témito dpravami je navijetka NV 165 K pripravena k vadlcovému vinuti. Dali
prvky se nastavuji stejng jako na stroji NV 165 a NV 165 V.
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Obr. 3
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1 — Volba otdtek

2 — Kontrolni Zarovka

3 — Prepinad
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Siruény nédvod k zdkladnimu nastaveni navijetky pro kfiZové vinuti,
typ NV 165 K
SCHEMA OZUBENEHO PREVO.DU
cl;ka
wavisec:
YRETENO
wrr — keuk
vatcove chitove pevwa
=
u —]
§g 4 Q 3
[VASka —] ’ ; .
WRIDEL vAdKY / _'_—_— E
s — = e
= .

Obr. 10

Obrazy vinuti rtzného kiiZeni

Pfiklady nastaveni ozubengych kol

i

Kot -8, =%
=
==
-—
‘K'D; (k1)
oW o8

k2

2kroKY (K 32)

POPIS CINNOSTI

KfiZeni=K=Kkrok, je €4st vinuti mezi
dvéma po sob& ndsled. body ohybu.
Pro kfiZové vinuti je déle rozliSovén
podet krok@ na jednu otd¢ku navije-
ciho trnu (oznad K = 1 - vinutf 1 X
kiiZené; K = 2 - vinuti 2 X kfiZené
atd., viz obr. 2). .

V nesnadnych piipadech mohou byt
v§ménna kola b, c, d, obraz 1., rlzn&
volena, aniZ by se tim nastaveny pfie-
vod vyraznéji zménil.

Tak na pfiklad pro K =
déle volit:

b = 54; ¢ = 52; d = 53;
nebo b = 56; ¢ = 54; d = 54 zubi atd.
TotéZ l1ze provést u K = 2 a ostatnich.
Abychom dosédhli &irstho vinuti se z4-
vity dal od sebe, volime vZdy bud kolo
b o 1—2 zuby vé&t$i neZ kolo a, nebo
kolo ¢ o 1—2 zuby mensi neZ kolo d.
PouZijeme-li k tomuto nastaveni kol
s men$imi podty zubd, to je men3iho
pFevodu, napf. 30/32, 27/28, vinuti se
roz$ifuje, pouZijeme-li k nastaveni kol
s v&t¥imi podty zubd, to je v&tSiho pie-
vodu, napf¥. 52/53, 56/58, vinuti se zu-
Yuje, zdvity jsou kladeny bliZ k sobé.

1 miZeme

Kdybychom volili nap¥. pro vinuti
K = 1 pfevod

a 27 c 27

b 27~ d = 54

budou se kl4st zdvity na sebe a kii-
Zové vinuti nedocilime.
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